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Soluciones personalizadas para la automatizac

» Espacio integrado » Maxima eficacia
» Produccion personalizada » Mano de obra optimizada

o
3 2
(4]
.1 ) 160 m
[a' g
I -
' [ ZE=0)]
u—m —8 \
[ vES g °
T Cio/ca | ¥
Centro de trabajo Descargar
[ Optimizador 1 maltiple CNC iII)
16 mt
Dimensiones Numero de Produccion de hasta
de la empresa operadores 500 hojas por turno*

s 1) B=500)

*la cantidad puede variar en
funcion del material y del tipo
de piezas producidas

160 m2 tamario medio de la fabrica,
personalizable segun las
necesidades de produccion
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multiple CNC
22 mt

Dimensiones Numero de Produccion de hasta
de la empresa operadores 750 hojas por turno*

e 1) E=750)

300 m?  tamafio medio de lafabrica, *la cantidad puede variar en
funcion del material y del tipo

personalizable segun las
necesidades de produccion de piezas producidas
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Soluciones personalizadas para la automatizac

» Espacio integrado » Maxima eficacia
» Produccion personalizada » Mano de obra optimizada
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Optimizador ’

30 mt

Dimensiones Numero de Produccién de hasta
de laempresa operadores 1.000 hojas por turno*

e 1) B=1.000)

*la cantidad puede variar en
funcion del material y del tipo
de piezas producidas

300 m? tamafio mediode la fabrica,
personalizable segun las
necesidades de produccion
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30 mt
Dimensiones Numero de Produccion de hasta
de laempresa operadores 1.500 hojas por turno*
oo
h<)—— BE=1.500
400 m2 tamafio medio de la fabrica, *la cantidad puede variar en
personalizable segun las funcién del material y del tipo
necesidades de produccion de piezas producidas
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